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Diagnostyka rdzenia tasmy
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Rozdzielczo$¢ poprzeczna
25 mm

Czestotliwos$é probkowania
400 Hz

Rozdzielczo$¢ wzdtuzna
2,5 mm na kazdy 1m/s pracy tasmy
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Diagnostyka rdzenia tasmy
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Automatyczne zliczanie uszkodzen:

* Liczba uszkodzen na odcinku/petli

* Gestos¢ uszkodzen na odcinku/petli (Liczba uszkodzen dzielona przez dtugos$¢ odcinka/petli)

* Gestos¢ powierzchni uszkodzen (Powierzchnia sygnatu uszkodzen dzielona przez dtugosc¢
odcinka/petli)

* Miara zagregowana — potgczenie gestosci uszkodzen z gestoscig powierzchni uszkodzen




@ Diagnostyka rdzenia tasmy — stan techniczny kolejnych odcinkow tasmy
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Ta wizualizacja pozwala na szybkg i efektywng ocene stanu technicznego tasmy na
podstawie koloréw. Skala koloréow umozliwia doktadng klasyfikacje odcinkéw tasmy
w kontekscie ich stanu, co moze przyczynic sie do identyfikacji obszaréw
wymagajacych szczegdlnej uwagi.

Kodowana kolorami mapa stanu technicznego tasmy stanowi narzedzie, ktore

pozwala na podejmowanie decyzji zwigzanych z utrzymaniem tasm w dobrym stanie
technicznym.




Stan tasmy w poprzek
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Najbardziej uszkodzona jest Srodkowa czes¢ tasmy
(przyjmuje najwiekszg energie) - czestsze uszkodzenia.
W powstajgcych miejscach zgiecia tasmy widoczne jest
zmniejszenie w rozkfadzie uszkodzen.

Regularnie uszkadzana tasma przenosnikowa
charakteryzuje sie symetrycznym, trégjmodalnym

rozktadem gestosci uszkodzen. F : : 1
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Stan tasmy w poprzek

Gdy strumien spadajgcego urobku skoncentrowany jest
jedynie w Srodkowej czesci tasmy znajdujace sie po
bokach “ptaskie” odcinki tasmy nie sg narazone na
przyjmowanie energii uderzenia.

Rozktad intensywnosci poprzecznej uszkodzen pozostaje
wowczas skupiony wokot punktu osi tasmy.
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@ Stan tasmy w poprzek

Gdy materiat nie jest rownomiernie roztozony na tasmie,
tasma moze zostac przesunieta w poprzek.

W nieobcigzonej centralnie tasmie, srodek ciezkosci
obcigzenia przesuwa sie (materiat stara sie znalez¢ srodek
kraznikdw prowadzacych). Powoduje to odchylenie tasmy,
popychajac jg w kierunku jej stabo obcigzonej strony. To
przemieszczenie powoduje problemy z naprowadzaniem
tasmy i moze skutkowac rozsypywaniem sie materiatu F j

poza krawedz tasmy poza punktem transferowym.
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Diagnostyka rdzenia tasmy — stan tasmy w poprzek
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Trojmodalny rozktad uszkodzen, symetryczny

Belt width [mm]

'c 0.0 225.0 450.0 675.0 900.0 1125.0 1350.0  1575.0 1800.0  2025.0  2250.0
£ | ‘ ' ' ‘ ‘ ' ' ‘ ‘ :'
"» 100011 i
ol ek i
—_ 1 1
& 5001 II II II""I :
5 > gl e i -
° i l||I II|I|lI I“ IIIl i
5 0 _.l-- __________ ---. [ ———— -l-
2 |

5 20 40 60 80

Measurement channel

Trojmodalny rozktad uszkodzen, niesymetryczny — punkt nadawy do kontroli
Belt width [mm]
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Zwiekszenie intensywnosci uszkodzen na brzegach tasmy — docisk fartuchow do kontroli
Belt width [mm]
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@ Diagnostyka wytarcia tasmy — montaz systemu
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Rozdzielczo$¢ poprzeczna
50 mm

Czestotliwos¢ prébkowania
100 Hz

Rozdzielczos¢ wzdtuzna
10 mm na kazdy 1m/s pracy tasmy




@ Diagnostyka wytarcia tasm
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Diagnostyka wytarcia tasm

Grubos¢ tasmy [mm]
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@ Podsumowanie

Politechnika
Wroctawska

* Bezinwazyjna diagnostyka tasm przenosnikowych w wykrywaniu uszkodzen pozwala na znaczne
obnizenie kosztow zwigzanych z wymiang tasm, a takze ocene zmian stopnia ich zuzycia w czasie.
Dzieki temu zwieksza sie bezpieczenstwo ich uzytkowania.

* Pofaczenie dziatania prezentowanych systemdéw pomiarowych (systemu DiagBelt do wykrywania
uszkodzen rdzenia tasmy przenosnikowej oraz systemu BeltSonic do pomiaru grubosci tasmy
przenosnikowej) daje petny obraz stanu technicznego badanej tasmy przenosnikowej.

* Koszty wymian awaryjnych s3 znacznie wyisze niz zaplanowanych wczesniej wymian
prewencyjnych, dlatego zapobieganie awariom jest racjonalne ekonomicznie.

* W celu zapewnienia optymalnego funkcjonowania przenosnika i optymalnego zuzywania sie jego
elementow sktadowych wazne jest, aby zasypywac go na jego srodku.

* W przypadku zaobserwowania nieprawidtowosci takich jak niesymetryczny rozktad uszkodzen (ktory
moze by¢ efektem nieréwnomiernego podawania urobku na tasme) nalezy zastosowac dziatania
naprawcze. Podjecie krokdow zaradczych i odwrdcenie tej tendencji wymagatoby przeprowadzenia
analizy sposobu podawania urobku na tasme w punkcie nadawy oraz wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych kosza zasypowego w taki sposéb, aby urobek zaczat spada¢ na przeciwng,
mniej uszkodzong strone tasmy.

* Bedacy czescig sktadowg kosza zasypowego fartuch gumowy instalowany na bokach kosza
zasypowego, prostopadle do tasmy przenosnika ma za zadanie zminimalizowa¢ wyciek materiatu z
przenosnika. Zdarza sie jednak, ze docisniety do tasmy zbyt mocno, wyciera jg i zmniejsza grubos¢
oktadek na brzegach tasmy, czasem nawet utatwiajgc odstoniecie linek. Zmniejszona grubosé
oktadki nosnej wspiera powstawanie uszkodzen rdzenia w tym miejscu, a w przypadku odstoniecia
linek nawet wzmaga wystepowanie korozji.
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